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Аннотация. Работа посвящена созданию льносодержащих костюмных тканей в продольную полоску, базой 
для рисунка которых послужили рубчиковые переплетения. Благодаря применению уточных репсов с различ-
ной длиной перекрытий, использованием нескольких переплетений в качестве закрепляющих и в просновках в 
одном рисунке достигнут объёмный эффект, приближающий разработанные ткани к тканям сложного строения.  
Определены требования к характеру рисунка, позволившие обеспечить наработку тканей костюмного назначения 
на станках с жаккардовой машиной со смешанной проборкой аркатных шнуров в кассейную доску без сбоя ри-
сунка на стыке рядовой и обратной проборок.
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Ассортимент костюмных тканей разнообразен 
и зависит, в основном, от их назначения, последнее 
определяет сырьевой состав и характер художествен-
но-колористического оформления. Традиционно сло-
жилось, что в большинстве своем – это камвольные 
чистошерстяные ткани или полушерстяные с вложе-
нием химических волокон. Весомую нишу в ассор-
тименте костюмных тканей занимают льняные, при-
чем в последние годы наметилась резкая тенденция 
к увеличению их выпуска в общем объёме мирового  
производства [1]. 

Основными производителями костюмных тканей 
в Республике Беларусь являются ОАО «Камволь» и 
РУПТП «Оршанский льнокомбинат».

Расширение и обновление ассортимента костюм-

ных тканей изо льна является актуальной задачей, 
поскольку затрагивает национальные интересы по  
использованию отечественного сырья в востребо-
ванных тканях и одежды из него. Более того, целью 
данных исследований является не только создание 
тканей, отвечающих уровню развития современного  
мирового дизайна в текстиле, но и адаптация суще-
ствующих на РУПТП «Оршанский льнокомбинат» 
технологических условий заправки ткацкого оборудо-
вания на выработку костюмных тканей. 

Наиболее распространенным рисунком в художе-
ственном оформлении камвольных костюмных тканей 
является цветная клетка, которая воспроизводится на 
базе простых переплетений, полотняного или сар-
жи 2/2, с использованием в основе и в утке цветных 
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нитей. Этот прием не нашел широкого применения 
в костюмных тканях изо льна, поскольку в них целе-
сообразно использовать палитру натурального льна и 
подчеркивать ее переплетениями. Востребованной в 
костюмных тканях, особенно мужского ассортимента, 
является продольная полоса, она может быть получена 
как применением в основе цветных нитей, так и пере-
плетений в продольную полосу, которые могут быть 
ремизными и жаккардовыми в зависимости от размера 
раппорта переплетения по основе.

В работе спроектированы рубчиковые переплете-
ния нового вида, которые строятся на базе уточных 
репсов и закрепляющих переплетений, а для усиле-
ния продольного эффекта в них применяют на грани-
це рубчиков две основные нити, переплетающиеся с 
утком полотняным переплетением [2–4]. Выбор в ка-
честве базовых рубчиковых переплетений не случа-
ен: наличие длинных уточных настилов способствует 
появлению рельефного рисунка в ткани, поскольку в 

настилах уток располагается прямолинейно и не име-
ет уработки, уходит на изнанку, тем самым стягивая 
закрепленные участки. Использование в утке пряжи 
из котонизированного льняного волокна будет спо-
собствовать усилению рельефа, так как на свободных 
участках она имеет большую усадку в процессе отдел-
ки ткани. Разработанные переплетения от существую-
щих отличаются следующим:

– применением в одном рисунке уточных реп-
сов с разной длиной настилов и закрепляющих сарже-
вых переплетений с противоположным направлением 
диагоналей (рис. 1 а);

– расположением длинных настилов не в шах-
матном порядке, как в базовом репсе, а на рядом 
расположенных горизонтальных междустрочиях  
(рис. 1 б);

– размещением между рубчиками на основных 
нитях, выполняющих роль просновок, нескольких  
видов переплетений (рис. 1 в).

Рисунок 1 – Рисунки переплетений в продольную полоску на базе рубчиковых  
с закреплением длинных уточных настилов

а

б

в

Разработанные рисунки могут быть реализованы 
на ткацких станках как с ремизоподъёмной кареткой 
с использованием проборки по рисунку, так и с жак-
кардовой машиной в качестве зевообразовательного  
механизма [5–8]. На предприятии установлено 12 ре-
мизных и 36 жаккардовых станков.

Костюмные ткани мелкоузорчатых переплетений 
в недостаточном объёме вырабатываются на станках 
с ремизоподъёмной кареткой. Это объясняется рядом 
факторов:

– ограничением размеров раппорта переплете-
ния по основе, вызванное числом ремизок в заправке 
на станках и видом использованной проборки основ-
ных нитей в ремиз;

– отсутствием возможности производить ткани 
сложных структур, позволяющих использовать на их 
поверхности объёмные, фактурные эффекты;

– сохраняющимся спросом на льняные ткани 
полотняного переплетения любого назначения от бе-
льевых до технических, – исключает простои ткацкого 
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оборудования.
Жаккардовые ткацкие станки на РУПТП «Оршан-

ский льнокомбинат» имеют 15 вариантов проборок 
аркатных шнуров в кассейную доску, это смешанные 
проборки, предназначенные для наработки тканей с 
каймовым рисунком, рядовые одно- и многочастные. 
Последние не все могут быть использованы в произ-
водстве костюмных тканей, что связано с шириной 
заправки, от которой зависит ширина готовой ткани, 
являющимся важным показателем, влияющим на меж-
лекальные отходы при раскрое.

Сложившаяся тенденция к снижению спроса на 
столовое белье в повседневной жизни людей: скатер-
ти, салфетки, мулетоны, напероны, рушники и до-
рожки, – приводит к недостаточной загрузке ткацко-
го оборудования, в том числе станков с электронным 
управлением, заправленных под выработку штучных 
изделий, рисунок которых в большинстве своем ха-
рактеризуется наличием симметричной каймы и фона, 
что достигается использованием смешанной проборки 
аркатных шнуров в кассейную доску. Перезаправка 
жаккардовой машины связана с ее перепрограммиро-
ванием, это требует значительных дополнительных 
финансовых вложений.

Исходя из вышеизложенного, с учетом возраста-
ющего спроса на костюмные ткани, возникла необ-
ходимость в использовании ткацких станков с суще-
ствующими на предприятии заправками жаккардовых 
машин для разработки тканей сложных структур с 
раппортными рисунками, включая мелкоузорчатые и 
крупноузорчатые переплетения, что позволит расши-
рить ассортимент выпускаемых тканей и исключить 
простои дорогостоящего оборудования. Поэтому пере-
плетения, представленные на рисунке 1, реализованы 
на ткацких станках с жаккардовой машиной, заправ-
ленной под рядовую проборку аркатных шнуров в кас-
сейную доску. На рисунке 2 представлены опытные 
образцы тканей.

Анализ структуры тканей показал, что с помощью 
созданных переплетений их поверхность приобрела 
не только высокую объёмность, но и четко читаемый 
ткацкий рисунок продольной полосы. Если наработка 
тканей с рисунком нового вида на ткацких станках, 
имеющих рядовую проборку аркатных шнуров в кас-
сейную доску, не требует корректировки развернутого 
патрона, то использование смешанной проборки вле-
чет за собой индивидуальный подход к процессу про-
ектирования рисунка. 

Во-первых, раппорт по основе должен быть кра-
тен числу нитей в каждой из частей рядовой пробор-
ки аркатных шнуров в кассейную доску в фоне ткани. 
Поскольку в обратной проборке, используемой в кай-
ме другое число нитей, у кромок ткани формируется 
часть раппорта переплетения. 

Во-вторых, в ремизных рисунках, как и в жаккардо-
вых, должна присутствовать ось симметрии по основе, 
иначе направление диагоналей саржи, закрепляющих 
переплетений и просновок на стыке двух проборок, бу-

дет противоположным [9]. С этой целью произведена 
корректировка рисунков.

Так, в первом варианте переплетения (рис. 1 а) в 
качестве закрепляющего переплетения присутству-
ет саржа только с одним направлением диагоналей  
(нити 1–6), поэтому для перестроения этого пере-
плетения следует добавить аналогичный элемент 
с противоположной диагональю, при этом увели-
чивается раппорт по основе на шесть нитей (для 
рубчика) и дополнительно на четыре нити в про-
сновке между рядом расположенными рубчиками, в ка-
честве которой использован фрагмент ломаной саржи.  
В варианте два (рис. 1 б) симметричность достигну-
та изменением направления сдвига закрепляюще-
го переплетения в одном из рубчиков (нити 15–20).  
В переплетении (рис. 1 в) рисунок дополнен одной  
полосой (нити 29–32), которая размещена между ни-
тями 12 и 13.

Таким образом, для достижения симметрии рисун-
ка с вертикальной полосой предложено использовать 
следующие приемы:

– применять четное количество рубчиковых 

Рисунок 2 – Внешний вид тканей, наработанных 
на жакардовых ткацких станках  
с рядовой трехчастной проборкой
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Рисунок 3 – Перестроенное переплетение (а) с двумя осями симметрии: б – по первой оси; в – по второй 

переплетений в раппорте полосы при оси симметрии 
в просновке;

– увеличивать базовое переплетение на часть 
раппорта, не имеющего симметрии;

– изменять направление сдвига в саржах, использу-
ющихся в закрепляющих и переплетениях просновок;

– повторять полный базовый раппорт с одно-
временным изменением сдвига.

Основные требования к размерам раппорта опреде-
ляются схемой проборки аркатных шнуров в кассей-
ную доску в ее средней части. На предприятии суще-
ствуют четыре варианта схем смешанной проборки, 
отличающиеся частностью и количеством крючков, 
предназначенных для формирования каймы и фона. 
Это количество должно быть кратно раппорту по ос-
нове перестроенного переплетения. Кроме соблюде-
ния кратности необходимо определить нить, с кото-
рой требуется начинать в обратной или заканчивать в 
рядовой построение переплетения. Это обусловлено  
тем, что на стыке рядовой и обратной проборок про-
исходит сбой рисунка переплетения, заключающийся 
в появлении на двух рядом расположенных нитях ос-
новы одинаковых перекрытий, а также изменение на-
правления диагоналей в саржевых переплетениях. 

Для определения первой нити переплетения необ-
ходимо найти место симметрии в раппорте, в котором 
при зеркальном отображении отсутствует сбой рисун-
ка, как правило, это середина узкой полосы, не имею-
щей направленного сдвига. 

На рисунке 3 проиллюстрированы две возможные 
оси симметрии перестроенного переплетения, пока-
занного на рисунке 1 в.

Из рисунка 3 а видно, что базовое переплетение в 
продольную полосу имеет участки с противополож-
ным направлением диагоналей: нити 1–4 и 8–11; 17–24 
и 25–32. На стыке двух проборок возможно видоиз-
менить переплетение (перестроить с определенной 

нити), создав оси симметрии между нитями основы  
6 и 7 или между 24 и 25. Анализ фрагментов пере-
строенных участков переплетения (рис. 3 б, в), пока-
зал, что во втором случае получилась равнозначная 
замена направления закрепляющего переплетения, 
одновременно произошло увеличение длинного на-
стила до 16 нитей, что не допустимо для костюмных 
тканей. Симметрия на рисунке 3 б при удалении из 
переплетения одной нити (первой нити обратной про-
борки или 36* на рис. 3 в) не влияет на визуальное  
восприятие рисунка в ткани.

Переплетения (рис. 1) перестроены с учетом вы-
шеуказанных рекомендаций, фрагменты переплетений 
на стыке рядовой и обратной проборок (без учета 1-ой 
удаленной на ткацком станке нити) и соответствую-
щие фрагменты образцов тканей представлены на ри-
сунке 4.

Из рисунка 4 видно, что на стыке двух видов про-
борок в ткани не происходит сбоя рисунка, раппорт 
по основе повторяется также, как и при рядовой про-
борке, что подтверждено службой контроля качества 
предприятия при визуальной оценке рисунка, создан-
ного на поверхности ткани. 

Таким образом, результаты проведенной работы 
свидетельствуют о том, что при ограниченной вос-
требованности традиционного столового белья, ткац-
кие станки, предназначенные для их изготовления, 
могут успешно использоваться для выработки тканей 
с раппортным рисунком любой направленности при  
соблюдении рекомендаций в процессе их проектиро-
вания.

ВЫВОДЫ
1. Спроектированы новые виды переплетений 

на базе рубчиковых с закреплением длинных уточных 
настилов, характеризующихся различной шириной 
рельефного рубчика, наличием в одном рисунке раз-

а б

в
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личных закрепляющих переплетений и переплетений 
просновок.

2. Разработаны рекомендации по проектирова-
нию рисунков комбинированных мелкоузорчатых пе-
реплетений на ткацких станках с жаккардовой маши-
ной, имеющей смешанную проборку аркатных шнуров 

в кассейную доску, предназначенную для выработки 
тканей с каймовым рисунком.

3. Расширен ассортимент костюмных льносо-
держащих тканей с объёмным эффектом продольной 
полосы на станках с существующими заправками на 
РУПТП «Оршанский льнокомбинат».

Рисунок 4 – Переплетения (а, в, д), образцы тканей (б, г, е),  
полученные на стыке рядовой и смешанной проборок аркатных шнуров в касссейную доску 

а

б

г

е

д

в
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